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SISTEMA DE DRENAGEM DE GAS MODULACAO PARA A INSTALACAO

SITUACAO ORIGINAL DA LAGOA E
SUAS DIMENSOES E EXPIA DE LIQUIDOS DAS GEOMEMBRANAS DE PEAD 2MM
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DETALHE DA GRADE DE PROTACAO

SOLDA PRINCIPAL
PREPARACAO PARA DE ACABAMENTO
PREPARAGAO PARA ( | M ) TABELA DE MATERIAIS
4 | | 1— PECA PARA ARREMATE
\ \ ESCAPE DE GASES TIPO SEAGROVENT: 22 UNIDADES
PRIMEIRO EFETUAR 2— PECA CAIXA PRE FABRICADA:

SOLDA LA EM PEAD PARA FUNDO: 01 UNIDADE

SOLDA DAS GEOMEMBRANAS .
DETALHE DE CRUZAMENTO DAS SOLDAS AUTOMATICAS
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POR EXTRUSAO DE PEAD . ) ClLIENTE
DETALHE DE ARREMATE POR EXTRUSAO DE PEAD
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TUBO DE ALIMENTACAO DA LAGOA
DETALHE DE ARREMATE

COM LAJE DE SUPORTE < .
DETALHE DA CAIXA AREA DE LIMPEZA COM POR EXTRUSAO EM PONTOS
ANCORAGEM MEDIDAS EM CM DE DRENAGEM CORTE DD RASPADOR E LIXADEIRA MAKITA DE TESTE DEARRANCAMENTO
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